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Produktionskoncept Slagtesvin

Svineradgiver Jakob Nielsen, Vkst Driftsleder Sggard,
jan@vkst.dk /51 23 18 56 Jens Christian Marcussen



Det skal vi igennem

» Hvordan kan erfaringer fra Produktionskoncept Slagtesvin
bruges i andre beszetninger?

» Hvordan fastholdes hverdagens systematik og hvordan bruges
det til at undga fejl?




100 punkts-plan til at passe et slagtesvin

INTRO (1-4 uger)

[ so.o6 )

SMAGRISESTALD

INTRO (12-16 uger)

Ved inds=ttelse:
33[Stalden skal vasre udtarret (3 KW/mz) — med
(min 22 grader). Stor Moter malt med IR

34[Under udterring skal ventieres med 5-15%
[ 35|Kontroller at krybberne er tomme oq terrs ved i

37| Spii ved at i il kores i min og max

38 i i i i Kontroller at passer.

39| Aktuslt antal indtastes pa ventilationsstyringen og uret kontrolleres (skal passe +/- 1 time)

43Varme pa anl=goet Thvis der er
24[0 virker den? Cyklusion-tid skal veere ngbg

For hver fodervent tastes antal grise og med akiuslle vagt

Grisene startes med indse=fielseskurve med 50% redukbon og tibage Bl normkurve pa 5 dage
eller mindre.

Krybbel=ngde pr_gris ved inds=ttslse minimum 0,30 meter.
Mindst 4 daglige fodringer.

Hjemmeblandst foder: Max_34 grise pr. foderautomat_

Anbefaling:
52| Dagliq tilvaskst under 850 gram eller grisens ikke nar tibage fil norm Kurve efter forste 5 dage:

Der skal anvendes tilskud af terfoder i 4-5 dage.
57| Minimumsventilation skal justerss ugentiigt. Start ved 5 m3 pr. dyr. Siutved 14 m3 pr. dyr. \ ‘




Lobende kontrolpunkter

Udtgrring — tilvaekst — foderoptag — formaling — dgdelighed — levering
22 C. 27 kg 61 FE 70 % pr/uge kr./gris
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Dropbox - vaerktgjskassen er uundvaerlig!
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P.S loggen
- Grise ind, udtgrring, dag 28,
- Opnaet resultat i batch
- Kommentarer til holdet
Schippersvaegte (aktuel tilvaekst)
Formaling
Recepter og kurver
Handlingsplaner
Dyrlaegerapporter
Skemaer
Batch kontroller
Billeder
Skype




Jens Christian ¢/o Morten Thorkilsen - Sggard

15.500 producere Antonius SL-svin

450 ha.

Grise: Jens Christian og 2 elever

Mark: Morten, driftsleder, traktorfgrer og 1 elev
Pilotbeszetning i Produktions Konceptet
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Ejendomme SPGARD 1.400 stipl. JERNH@J 990 stipl.

o

Jernhgj 4

CLS

BAKKENDRUP 600 stipl.




System og overblik — P.S loggen

v Opstart = dato — antal — sektion — ventilnr. — vagt — gulvtemperatur
v Dag 28 = dato — foderoptag pr. gris — tilvaekst

v’ Afslutning = resultater i batchopggrelsen

v' Kommentarer = eks. Foderkurve — behandlinger - formaling

Smaégrise indgang Intro, 28 dages tal Kommentar til holdet
Batch Indseet. Antal Sektion Ventil Indszet. Temp. i lejet| Forventet Foder/gris Veegtigris ~ Opn&et Veegt/gris Foder/gris Gram FE/kg|Kommentarer og evaluering af holdet
nr. dato numre veegt Dag 0| 28 dage dato _ Sektionen _ Stikp. sti__ Tilveekst Mal Mal| Tilveekst|  Tiveekst]

S1 30-04-2018 128 1 16-19 25,0 16| 28-05-2018 60,6 57,0 32,0 50,3 53,6 1143 1,89|Eksempel




System ved opstart

Jernhgj 9 26-01-2017 423 31,0 22,3
Hold 1 9 02-02-2017 520 31,6 22,3
Halleby 4 02-03-2017 313 H2 28-33 29,0 22,3
Hold 1 4 02-03-2017 312 H3 34-39 29,0 23,0

4 16-03-2017 588 H1 0-19-27 29,3 26,9
Segard 7 14-03-2017 360 S11 40-55 26,6 19,2
Hold 1 28-03-2017 32 veegt Ventil 23 28,9 24,7

v Udtgrre ved 30 grader med termostat
v’ Oliebraender kgre indtil grise kommer
v' Maler gulvtemperatur lige inden indszettelse




Dag 28 — mellemtid / evaluering af opstart

»

o
2 B v Veje begge sider af ventil dag 0 + dag 28
v Nulstil ventil dag 0 og aflees dag 28

| Mellemtid
Forventet Foderoptag Veegt  Opnaet |Foderstyrke foderforbrug  Tilvaekst
28 dg 28dgtal 28dgtal Tilveekst dg 28 dg 28 dg 28
06-02-2018 57,6 51,9 27,4 2,06 2,10 979
06-02-2018 63,0 63,6 32,1 2,25 1,96 1146
06-02-2018 61,1 59,0 1,4 2,18 1,95 1121

b v Gruppér ventiler pr. sektion og fglg
foderoptaget
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Afslutning af holdet = batch opggrelse

Afslutning af batch

Data fra Agrosoft
Prod. grise  F.forbrug  Tilveekst Dade% Kad % SL-veegt Tillaeg/grisﬂII
934 2,61 950 1,5 61,8 86,5 93,6
1202 2,63 961 1,5 61,4 86,7 91,3

Kommentarer / logbog pa hvert batch

Kommentarer

Kurve startv. 30 kg pa 1,80 - 2,09 - 2,40 - 2,72 - 2,90 slut Varmekanon kgrt uaforudt 2 ferste degn Mindste grise flyttet bagleens og blandet i

Udsorteret efter 7 og 14 dage til ren sektion, ej blandet  Formaling 80 %. stierne v. levering




Formaling skal vejes og registreres

Morten Thorkildsen - Halleby HVEDE

Vejet andele. Malszaetning under 1 mm: 70%

Dato Underlmm 1-2mm Over2mm Total Bemaerkning
17-01-2017 85 15 0 100
02-02-2017 84 16 0" 100
15-02-2017 85 14 1" 100

v’ Cirka hver 14. dag
v’ Bruger sigteappen
v’ Registrer i dropbox (Jakob fglger med)




Vores opfaelgning og planlaegning af ugen

Whiteboarden (Personale)
v' Dgde

v’ Leveringsvaegt

v' Godkendelse

Jens Christian

v' PSlog

v' D.C app

v Dropbox

v TIf. med Jakob

vksl



Resultater siden start Halleby

Balance
Indgange Afgange
Gns. Gns.
Stk. Vaegt veegt Antal Veaegt vaegt
Status 0 0 Flyttet 0 0
Kebt 1.166 45.809 39,3 Slagtet 1.146 128.892 1125
Flyttet 0 0 Solgt 0 0
Tilveekst i alt 84.354 Ded 19 1.159 61,0
Kasserede 1 111 111,2
Afviste 0 0
Status 0 0
Total 1.166 130.163 111,6 Total 1.166 130.163 111,6
Produktion
Plan Batch nr.: Batch nr.: Batch nr.: Batch nr.: Batch nr.:
19 14 12 5 4
20.12.17 29.09.17 24.08.17 01.06.17 02.03.17
13.05.18 15.02.18 22.11.17 20.10.17 14.07.17
STATUS
| Dage i perioden Dage 145 140 91 142 135 |
PRODUKTION
Gns. veegt ved indgang Kg 39,3 33,2 33,0 31,9 29,1
Gns. veegt slagtede Kg 88 85,9 84,2 83,8 86,9 86,7
Tilveekst/prod. gris Kag 73,2 77,0 76,8 82,0 84,5
N@GLETAL
Prod. grise Stk 1.153 1.065 357 1.184 1.202
Dade i % af prod. grise % 1,5 1,6 2,2 1,7 2,7 1,5
Kasserede i % af indgdet grise % 0,1 0,2 0,3 0,2 0,0
Kassede & dade i % af indgdet = 1,7 2,3 1,9 2,8 1,5
grise
Daglig tilveskst Gr 950 1.007 959 982 992 965
Referencetilvaskst 30 til 100 kg Gr 974 943 966 979 961
(Faste veerdier)
Reference FEsv/kg tilvaekst FEsv 2,6 2,61 2,70 2,62 2,63 2,63
30-110ka




Resultater siden start Sggard

Balance
Indgange Afgange
Gns. Gns.
Stk. Vaegt veegt Antal Vaegt veegt
Status 0 0 Flyttet 0 0
Kbt 1.384 49.660 35,9 Slagtet 1.359 148.522 109,3
Flyttet 0 0 Solgt 0 0
Tilveekst i alt 100.497 Dad 25 1.635 65,4
Kasserede 0
Afviste 0 0
Status 0 0
Total 1.384 150.157 108,5 Total 1.384 150.157 108,5
Produktion
Plan Batch nr.: Batch nr.: Batch nr.:
13 8 7
29.09.17 28.06.17 28.02.17
21.02.18 221117 09.08.17
STATUS
| Dage i perioden Dage 146 148 163 457
PRODUKTION
Gns. vaagt ved indgang Kg 35,9 29,7 28,2 31,2
Gns. vaagt slagtede Kg 88 83,4 87,2 88,2 86,3
Tilveekst/prod. gris Kg 73,4 84,5 87,3 81,8
NOGLETAL
Prod. grise Stk 1.369 1.416 1.355 4.141
Dode i % af prod. grise % 1,5 1,8 0,9 3,5 2,1
Kasserede i % af indgdet grise % 0,0 0,3 0,1 0,1
Kassede & dode i % af indgdet =% 1,8 1,2 3,6 2,2
grise
Daglig tilvaskst Gr 950 2963 953 899 936
Referencetilvaskst 30 til 100 kg Gr 940 948 898 926
(Faste veerdier)
Reference FEsv/kg tilveekst FEsv 2,6 2,67 2,69 2,67 2,68
30-110kg




Systemet for at undga fejl

Det har vi sat i system

v

v
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Rutiner er sat i system og samme
reekkefglge hver dag

Formaling tjekkes cirka hver 14. dag
og VEJES

Fgr ugentlig vejehold — d@de i det. Nu
lpbende dag 28 tal

Fast system i grisering er ved at blive
kert ind

Opfelgning pa whiteboard og D.C app
+ Ipbende kontakt med Jakob

Ved at udvikle arbejdsplaner

Undga fejl

v' Ingen papirmapper — skal ligge i
dropbox og pa tablet

v’ Tager billeder af sendringer eks. |
fodercomputer

v’ Batch-opggrelser pr. hold sa
statusvaegt ikke snyder




Tag med hjem
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De forste 28 dage er afggrende (27 kg tilveekst + 61 FE)

Der SKAL veere 22 grader pa gulvet ved indsaettelse
Formaling vejes og minimum 70 % under 1 mm. hver 14 dag
Korrekt fodring fra mark til krybbe

Behgves ikke en schippersvaegt (vej dag O + dag 28 + nulstil ventil)
Registrer hvad | ggr — ellers ved vi ikke hvad der virker / ikke virker
Batchkontrol giver lpbende valide tal

Minimer sammenblanding af grise

Eksterne gjne der fglger produktionen er godt .
vkst




