H5 - Kontrol af udfodring

Kontrol af udfodringsmeaengden er isaer vigtig ved udfodring af sma
meengder foder til sger i farestalde og ESF

1. | farestald kontrolleres udfodringsmaengden 1 gang arligt

Veelg 5 stier, hvor der skal udfodres samme meaengde f.eks. 3,0 FEso
pr. dag. Det vil veere stier med s@er lige far eller lige efter faring.
Skriv ventilnumrene ned og noter, hvor mange kg foder, der er plan-
lagt udfodret ved hver enkelt ventil.

Opsaml foderrationen i en kraftig plastsaek, se foto.

Vej den udfodrede maengde og beregn afvigelsen mellem planlagt og
udvejet maengde for hver foderventil.

Som gennemsnit bgr forskellen mellem kontrolvejet og planlagt foder-
maengde ikke veere over 0,5 kg. Forskellen mellem hgjeste og laveste
kontrolvejede maengde ma hgjst veere 1,0 kg.

Hvis afvigelserne er starre, skal fejlen findes og rettes.

. | ESF kontrolleres foderrationens stagrrelse hvert ¥ ar, samt nar

der eendres i foderkomponenter eller foderblanding
Se manualen Repromanagement for vejledning i kontrolvejning i ESF

Fejl i udfodringsmaengden kan bl.a. skyldes defekte og slidte ven-
tiler, ungjagtige vejeceller eller fejl ved kompressor

Defekte ventiler findes ved at trykke luftslangen sammen forskellige
steder pa omlgbet. Stiger trykket, er defekten leengere veek fra kom-
pressoren og omvendt.

Veer seerlig opmaerksom pa, at sektionsventilerne er teette.

Tjek kompressoren én gang om ugen. Den tgammes for vand og olies-
tanden tjekkes. Desuden kontrolleres, at kileremme ikke er slappe, og
at lufttrykket er som foreskrevet af firmaet.

Hold lgbende gje med, om kompressoren kgrer i anlseggets hvileperi-
ode, hvilket kan veere tegn pa leekage.

Lav en serviceaftale med firmaet for et arligt tiek af anlaegget. Her
tiekkes bl.a. vejeceller, pumpe, stator, kompressor, lejer, aksler og
vinger, pakninger og evt. stenfeelde.
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Manual leveret af

SEGES

INNOVATION

Kontrolmaling af foder-ration i
farestald.

Anvend en kraftig plastpose til
opsamling af foder

Kontrolmaling af foderration i
ESF.

Skift af ventiler

Alle ventiler pa samme
rgrstreng bar skiftes
samtidigt. Ellers risike-
rer man at abningstryk-
ket er forskelligt. Det
kan resultere i forkert
udvejning ved den en-
kelte ventil.
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Kommentarer til H5 - Kontrol af udfodring

1.

Det kan vaere sveert at opna preecision ved udfodring af sma maengder foder (under 10
kg). Som kontrol kan den udfodrede maengde vadfoder fra enkelte ventiler vejes. Kontrol-
len skal foretages ved en normal fodring. Spaend en plasticsaek fast om nedlgbsrgret med
en strip i alle fem stier, udlgs en fodring og vej indholdet i saekken.

Eksempel: | en farestald skal en so have 2,5 FEso pr. dag op til faring. Er der 0,3 FEso
pr. kg foder og soen fodres 3 gange pr. dag, svarer det til 2,8 kg foder pr. gang, hvilket
kan veere sveert for anleegget at tildele praecist.

Det er isaer problematisk, hvis der er stor variation i udfodringsngjagtigheden, sa der skif-
tevis udfodres for meget og for lidt i forhold til planlagt ved den enkelte ventil. Det gar det
vanskelig at styre fodertildelingen til den enkelte so.

Kontroller pa foderventiler, som ved seneste fodring har udfodret samme maengde eller
naesten samme maengde, som der skal tjekkes, da nogle anleeg korrigerer for evt. afvigel-
ser i forhold til sidste fodring.

Der skal saledes ikke kontrolles sma udfodringsmeengder i en sektion, hvor grisene lige
er fraveennede og sektionen derfor er tamt. Det bedste er at kontrollere udfodringen ved
ventiler, hvor sgerne fa dage tidligere er sat ind i farestalden. Det vil ofte vaere ngdvendigt
at tage soen ud af farestien, nar kontrollen foretages.

Kontrol af ESF er behandlet i manualen Repromanagement.

Membranen i alle sektionsventiler og returventiler bgr skiftes én gang arligt, da der er
ekstra stor slitage pa disse. Membraner i foderventiler bar skiftes minimum hvert 5. ar
Kompressoren skal kare stabilt, sa den kan yde et jeevnt tryk.
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